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Lisovaci spojovaci systém s optimalizovanym prudenim z medi
(99,9 % Cu-DHP), erveného bronzu alebo kremikového bronzu
pre medené rury. Lisovacie spojky na ochranu tesniaceho prvku
vybavené valcovitou potrubnou priechodkou. Lisovacie spojky
od d64,0 so zareznym kruzkom z uslachtilej ocele

na zabezpecenie mechanickej zatazitelnosti spoja. Lisovacia
sila posobi pred a za sedlom tesniaceho prvku. Uréené

pre instalacie stupacich a etdzovych rozvodov na omietku

a pod omietku.

Oznacenie

Vyrobca, rozmer rdry, Sarza, oznacenia schvaleni (DVGW),
zeleny bod na lisovacom konci, odnimatelna oranzova nalepka
ako indikator zlisovania od d64,0

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spoje su pri skiske tesnosti
okamzite viditelné.

Spolo¢nost Viega zaru€uje rozpoznanie nezlisovanych spojov
v nasledovnych rozsahoch tlakov:

Min. tlak vody: 0,1 MPa/100 kPa/1 bar/14,5 PSI

Max. tlak vody: 0,65 MPa/650kPa/6,5 bar/94,3 PSI

Min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

Max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky
EPDM (etylén-propylén-dién-kaucuk), Cierna farba, predmonto-
vané

Upozornenie

Tesniace materidly lisovacich spojok podliehaju tepelnému
starnutiu, ktoré zavisi od teploty média a doby prevadzky.

V pripade Specialnych prevadzkovych podmienok, napriklad

v priemyselnych systémoch rekuperacie tepla, je potrebné
porovnat Udaje od vyrobcu zariadenia s idajmi o lisovacom
spojovacom systéme.

Pred pouzitim lisovacieho spojovacieho systému mimo uvedenu
oblast pouzitia alebo v pripade pochybnosti o sprdvnom vybere
materialu, sa prosim obréatte na technické poradenstvo v zavode
v Attendorne.

Rozmery
d12-108,0, dostupnost rozmerov podla narodnych predpisov

Naradie

Funkéna bezpecénost lisovacich spojovacich systémov Viega
zavisi najmé od bezchybného stavu pouzitych lisovacich
nastrojov a lisovacieho naradia. Na vytvaranie lisovacich spojov
spolo¢nost Viega odporuca pouzivat lisovacie nastroje Viega.
Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat
autorizovanym servisnymi partnermi spolo¢nosti.

Oblasti pouzitia

Pitna voda

Vykurovanie/napojenie vykurovacieho telesa
Dazdova voda

Stlageny vzduch, inertné plyny

Potrubia chladiacej vody

Priemyselné aplikécie

Stavba zariadeni

Upozornenie

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia

a médid je nutné odsuhlasit so servisnym centrom spolo¢nosti
Viega! Podrobné informécie o aplikaciach, oomedzeniach

a narodnych norméach a smerniciach najdete v informéaciach

o vyrobku, a to bud'v tlacenej forme alebo na internetovej
stranke spolo¢nosti Viega.

Upozornenie — normy a schvalenia

Lisovacie spojky testované podla pracovného listu

DVGW W 534 so skusobnou znackou DVGW.

Schvalenie pre d12-108,0 podla pracovného listu DVGW reg. €.
DW-8511BQ0586.

Lisovacie spojky vhodné pre medené rdry podla DIN EN 1057
(R290, tvrdé pre sprinklerové hasiace zariadenie) a pracovného
listu DVGW GW 392.

Pri pouziti vo vykurovacich systémoch dodrzujte smernicu VDI
2035 a DIN EN 12828.

Upozornenie - limity pouzitia pre pitnii vodu

Lisovaci spojovaci systém Profipress je vhodny na inStalacie
pitnej vody podla DIN 1988-200 a EN 806-2, v sulade

s vyberom materialov podia DIN EN 12502-1 a v sulade

s podkladmi posudzovania kovovych materidlov prichadzaju-
cich do kontaktu s pitnou vodou stanovenymi Spolkovym
uradom pre Zivotné prostredie (UBA). V pripade pouzitia pre iné
ako opisané oblasti pouzitia alebo pri pochybnostiach

o spravnom vybere materidlu, kontaktujte, prosim, spolo¢nost
Viega.

Rury a spojky z medi sa smu vzhladom na mozné prekro¢enie
medznej hodnoty iénov medi podia vyhlasky o pitnej vode
pouzivat iba vtedy, ked sa dosahuje hodnota pH = 7,4 alebo
pri hodnotach pH = 7,0-7,4 celkové mnozstvo organického
uhlika neprekracuje hodnotu TOC 1,5 mg/I!

Prevadzkové podmienky

Lisovaci spojovaci systém Profipress je mozné pouzit
za uvedenych prevadzkovych podmienok:

InStalécie pitnej vody podla DIN 1988-200/DIN EN 806-2
Prevadzkova teplota max. 80 °C/176 °F

Prevadzkovy tlak max. 1,0 MPa/10 bar/145 PSI

Teplota max. 95 °C pocas 60 minut

Vykurovacie systémy podla DIN EN 12828

Prevadzkova teplota max. 105 °C/221 °F

Materialy lisovacich spojok

Med: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

Kremikovy bronz: CC246E/CuSi4Zn9MnP

Softvérové rieSenia TechCON

Softvérové rieSenia pre riadenie sluzieb a podrobné planovanie
techniky potrubi, predstenovej, splachovacej a odtokovej
techniky Viega.

Na jednoduché a rychle rieSenie konkrétnych cielov projektov
pouzite dalSie bezplatné internetové aplikacie na internetovych
strankach Viega.

Program pre vypocet tlakovych strat

Internetova aplikéacia na jednoduché a rychle uréenie rozmeru
potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych potrubi

s prisluSnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby su vyhradené!

Aktudlne rozmery Z a montazne rozmery, ako aj dalSie
technické informacie najdete na internetovej stranke Viega
a pred nakupom, poc¢as planovania, vystavby a pouzivania
je nutné ich skontrolovat. Nase vyrobky su kontinualne
optimalizované.

Tento popis produktu obsahuje délezité informacie o vybere
produktu resp. systému, instalécii a uvedeni do prevadzky,
ako aj o pouziti v sulade so stanovenym Géelom a v pripade
potreby o udrzbovych opatreniach. Tieto informéacie

o produktoch, ich vlastnostiach a aplikaénych technikach
vychadzaju z aktualne platnych noriem v Eurépe (napr. EN) a/
alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré ¢asti textu mézu
odkazovat na technické predpisy v Eurépe/Nemecku. Mali

by sa povazovat za odporucania pre dalSie krajiny,

kde neexistuju prislu§né narodné poziadavky. PrisluSné narodné
zéakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi
smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené informéacie
nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat
ako odporucanie.



Nezaviazné cenové odporucania:
Viega predava

neobsahuju dan z pridanej hodnoty.

015211"305611

Kéd GTIN (Global Trade Item Number, predtym EAN)

Cislo GTIN sa sklada z konstantného vyrobného &isla 4015211

a prislusného Sestmiestneho ¢&isla artiklu, v tomto pripade
305 611. Zamenou poslednych Siestich miest za &islo artiklu
vznikne kéd GTIN.

len Specializovanym velkoobchodom.
Kazdy velkoobchod ma svoje vlastné podmienky predaja
a systém zliav, ktory neovplyvnime. Uvedené ceny st pre-
to len odhadom a prepoétom moznych predajnych cien
velkoobchodu, na ktoré nemame ziadny vplyv. Uvedené
cenové kalkulacie sluZzia ako pomoc pre projektantov
odhadovat pri ich planovani naklady spojené s pouzitim
systémov Viega. Aktudlne predajné ceny vSak urcuje a
prejednava velkoobchod so svojimi zakaznikmi a mozu sa
tak od nasich odhadov podstatne lisit. Nase odhady cien
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Profipress-obluk 90°
s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2416

Profipress XL-obluk 90°

s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky
model 2416XL

Profipress-obluk 90°

s SC-Contur

- med’

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2416.1

Profipress XL-obluk 90°

s SC-Contur

- med’

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny
kruzok, oddelovaci krizok

model 2416.1XL

Profipress-obluk 45°
s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2426

VdS d

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

VdS = schvalenie VdS

SSSNASS
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291 488
443 863
291 501
443 870
291 495
291 518
291 525
291 532
291 549
291 556

artikel

577 681
476 847
476 854
476 861

artikel

291 648
444 099
291 662
444 105
291 655
291 679
291 686
291 693
291 709
291716

artikel

577 698
476 878
476 885
476 892

artikel

292 409
444 051
292 348
444 068
292 416
292 355
292 362
292 379
292 386
292 393

RS
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86
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86
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86
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67
67
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86
86
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67
67
67
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86
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4,18
5,38
4,18
6,69
5,47
6,85

14,38

28,72

54,69

73,90

179,86
181,31
220,26
301,17

3,94
6,37
3,94
6,44
5,38
7,02

15,77

28,31

55,93

74,79

130,14
181,31
220,26
301,17

4,58
7,33
4,58
8,37
4,82
5,94

18,75

27,03

43,88

61,43
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F e e iy d bal artikel RS €
- med 64,0 1 577766 67 165,67
- lisovacie pn‘pojky 76,1 1 476 908 67 172,97
arT, Vybavenie 88,9 1 476915 67 206,40
4 i tesniace prvky EPDM, zarezné 108,0 1 476922 67 281,52
b,q'-' 7 kruzky, oddelovacie krazky
model 2426XL
Profipress-oblik 45° .
J{ s SC-Contur VdS d bal artikel RS €
4 - med 12 10 292 577 86 3,69
] - zasuvny koniec, lisovacia pripojka 14 10 444112 86 5,94
Vybavenie 15 10/100 292508 86 3,77
tesniaci prvok EPDM 16 10 444129 86 6,21
model 2426.1 18 10/100 292560 86 4,91
v 22 10/100 292515 86 5,47
4 28 5/50 292522 86 18,58
v 35 5) 292539 86 26,04
v 42 5 292 546 86 40,88
v 54 1 292553 86 60,63
VdS = schvélenie VdS
r e e iy d bal artikel RS €
Fo - - med’ 64,0 1 577773 67 141,93
P - zé&suvny koniec, lisovacia pripojka 76,1 1 476939 67 159,02
= Vybavenie 88,9 1 476946 67 189,64
- tesniaci prvok EPDM, zarezny 108,0 1 476953 67 259,39
j krazok, oddelovaci krdzok
- model 2426.1XL
P el d bal artikel RS €
= > mod 12 10 322359 86 9,84
i O - zasuvny koniec, lisovacia pripojka 15 10 322342 86 9,84
-:“ ' Vybavenie 18 10 322335 86 14,70
s tesniaci prvok EPDM 22 10 322328 86 18,93
model 2427
Futi e el d bal artikel RS €
- med 15 10 352134 86 25,79
\ - lisovacie pripojky 18 10 352 141 86 27,90
el ."" Vybavenie 22 10 352158 86 32,20
> tesniace prvky EPDM
model 2428
] Profipress-T-kus :
¢ s SC-Contur VdS di d2 d3 bal artikel RS €
] 1 > mod 12 12 12 10 291884 86 6,28
4 ¢ - lisovacie pripojky 12 15 12 10 322 717 86 18,82
__,--" Vybavenie 14 12 14 10 443900 86 12,59
’ tesniace prvky EPDM 14 14 14 10 443 887 86 8,23
= model 2418 15 12 12 10 291907 86 14,38
= 15 12 15 10 291914 86 7,24
15 [ 16 | 12 5 315085 86 14,70
15 15 15 10/100 291952 86 6,28

15 18 15 10 322724 86 18,42
15 22 15 10 322700 86 21,20
16 12 14 5 443917 86 16,09
16 14 16 10 443924 86 12,59

16 16 16 10 443894 86 9,69
18 12 15 5 365073 86 19,39
18 12 18 10 324827 86 8,06

VdS = schvalenie VdS
* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob
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Profipress-T-kus

s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2418

Sanpress-T-kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model 2218

Profipress-T-kus
s SC-Contur
- med’

- lisovacie pripojky, zasuvny koniec

Vybavenie
tesniace prvky EPDM
model 2418.1

vdS d1

18
18
18
18
18
18
18
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22
22
22
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d2
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22
12
14
15
15
15
16
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18
18
22
22
22
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15
15
18
18
22
22
28
28
15
18
22
22
28
28
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35
35
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d3
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15
18
18
15
18
18
22
22
15
18
22
22
15
18
22
15
18
22
22
22
28
22
28
22
28
22
28
35
35
28
35
28
35
22
28
35
42
42
42
42
54
54
54
54
54

VdS = schvalenie VdS
* = dodavka len do vycerpania skladovych zasob

VdS di
28

28

42
Vo4
v 54

d2

28
28
15
35
42

d3

15
18
42
35
42

VdS = schvélenie VdS

d1 d2
22 15

d3
22

bal
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10
10/50
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5
5
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5
5
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5
5
5/50

o

PRI S S S WS W6 WS WS e, W W WS WS WS I WS N NS N )

bal

A aag o

bal

artikel

443 931
291 921
291938
443 948
315 009
291 891
322 694
324 834
443 955
292 010
315 078
292 027
443 962
315 061
315 054
291945
315 047
315 030
291 969
322 687
324 841
295 189
324 858
315 023
307 899
295 196
315016
291976
324 865
324 872
324 889
292 034
324 896
292 041
365 882
365 080
291 983
324 902
292 058
292 065
291 990
324919
324 926
324 933
292 072
292 003

artikel

314 132
314 163
314 224
283 551
187 279

artikel
477 356

RS
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

RS
87
87
87
87
87

RS

22,96
15,11

7,75
23,14
15,19

8,58
22,06

9,69
20,21
17,29
18,42

9,28
21,25
20,47
18,42
11,85
17,69
22,39
10,98
35,34
34,79
22,64
35,26
31,30
30,41
22,57
34,47
19,89
33,34
35,26
49,82
30,58
49,03
32,20
49,44
47,26
33,65
58,46
59,33
61,43
65,31
91,71
94,53
98,12
73,41
80,79

€

36,58
37,75
71,92
73,10

102,35

21,91
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Profipress XL-T-kus dl  d2 d3  bal artikel RS €
s SC-Contur
- med’ 64,0 35 64,0 1 577 735 67 295,79
_ lisovacie pripojky 640 42 640 1 577742 67 331,23
Vybavenie 640 54 640 1 577750 67 35496
tesniace prvky EPDM, zérezné 640 640 640 1 577728 67 24617
kriizky, oddelovacie kruzky 76,1 54 761 1 476977 67 326,25
model 2418XL 76,1 76,1 76,1 1 476960 67 326,25
88,9 54 88,9 1 476 991 67 334,50
88,9 76,1 88,9 1 477 004 67 356,87
88,9 889 889 1 476984 67 356,87
108,0 54 108,0 1 477 028 67 362,41
108,0 76,1 108,0 1 477 035 67 381,97
108,0 88,9 108,0 1 477 042 67 437,78
108,0 108,0 108,0 1 477 011 67 440,50
EEEE T di R  d2  bal artkel RS €
s SC-Contur
- Cerveny bronz alebo kremikovy 18 % 18 5 281328 &7 49,40
bronz 22 % 22 5 194 123 87 50,33
: - lisovacie pripojky, zavit R 28 % 28 5 194130 87 59,33
i ' Vybavenie 35 % g5 5 194 147 87 67,02
l tesniace prvky EPDM 42 % 42 1 273 231 87 74,84
L model 2217.1 54 % 54 1 197 858 87 113,16
54 1 54 1 310 929 87 110,64
54 1% 54 1 310 936 87 112,45
Sanpress-T-kus .
‘ ' s SC-Contur VdS di Rp d2 bal artikel RS €
- - - &erveny bronz alebo kremikovy 12 7% 12 5 200986 87 20,45
I bronz 15 3% 15 5 313 951 87 34,94
b - lisovacie pripojky, zavit Rp 15 % 15 5 115630 87 19,92
¢ } g Vybavenie 18 % 18 5) 281359 87 34,63
tesniace prvky EPDM, viachran o2 B 22 5 115944 87 28,00
model 2217.2 v 22 % 22 5 313975 87 40,09
v 28 % 28 5 119768 87 35,02
v 28 % 28 5 313 968 87 45,42
v 3 % 35 5 121 945 87 48,85
v 35 1 35 1 361204 87 51,83
v 42 o 42 1 126 230 87 59,25
v 42 1 42 1 361 211 87 64,49
v 54 V. 54 1 197353 87 70,61
v 54 1 54 1 361 228 87 89,30

VdS = schvélenie VdS

Sanpress-T-kus

G, so zasuvnym koncom

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ventil na odber vzoriek, vypustaci ventil, dodato¢na montaz
miesta na odber vzoriek v potrubi, pripojka vypustacieho ventilu v spojeni s gulovym kohdtom

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

- lisovacia pripojka, zasuvny koniec, zavit G

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

Upozornenie

Pouzite v potrubiach posuvnu spojku Sanpress model 2215.5.

model 2217.4
d1 G d2 bal  artikel RS €
15 Ya 15 1 705596 87 28,55
18 Ya 18 1 705602 87 32,02
22 Ya 22 1 705619 87 39,69
28 Ya 28 1 705626 87 47,04
35 Ya 35 1 705633 87 56,88
42 Ya 42 1 705640 87 70,51
54 Va 54 1 705855 87 89,00
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Profipress XL-T-kus

s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky, zavit Rp
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné

kruzky, oddelovacie kruzky, viachran

model 2417.2XL

PRECHODOVE KUSY/OBLUKY

u;"':-..

-

Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, viachran

model 2211

Sanpress-prechodovy kus
s SC-Contur
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: pripdjaci skrutkovy spoj
- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz
- lisovacia pripojka, zavit G
Vybavenie
tesniaci prvok EPDM, viachran
model 2211.4

Profipress XL-prechodovy kus

s SC-Contur

- med’

- lisovacia pripojka, zavit R
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny
kruzok, oddelovaci kruzok, viachran
model 2411XL

d1

64,0
64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
108,0
108,0

Vds

SANSNSSSSSSASANASN

Rp
%

%
%

34

d

12
12
14
14
15
15
15
16
16
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

d2

64,0
64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
108,0
108,0

%
Yo

]
%
Yo
34
Y2

Yo

1%
1
1%
1%
1%
1%
1%
2

VdS = schvalenie VdS

64,0
76,1

88,9
108,0

Ve

2%
2%

bal

e | e f e | f e e [

o
2N

~

—AAAmmmmmmmmmmmmmmmammmmm

o

bal

bal

JEEIN TN Y Y

artikel

577 704
577711
534 073
534 080
534 097
534 103
534 110
534 127

artikel

290 771
290 764
443 689
443 696
297 985
105 044
287 764
443 702
443719
283 490
283 230
297 961
104 306
287771
297 954
106 508
297 978
297 947
110 352
314 651
297 930
115 340
314 668
195 267

artikel
660 222

artikel

577 674
534 134
534 141
534 158

RS

67
67
67
67
67
67
67
67

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS
87

305,81
328,10
375,00
413,48
407,14
458,60
500,54
548,09

6,16
4,42
7,24
7,95
6,86
4,42
9,12
9,12
13,60
5,68
6,46
9,38
8,39
11,31
25,72
15,70
32,34
35,81
34,30
37,15
46,68
48,08
81,10
92,76

9,68

166,54
204,08
227,27
296,84



Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, viachran

model 2212

Profipress XL-prechodovy kus

s SC-Contur

- med’

- lisovacia pripojka, zavit Rp
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny
krizok, oddelovaci krizok, viachran
model 2412XL

Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, poistka proti

pretoCeniu

model 2212.3

Sanpress-prechodovy skrutkovy
spoj
s SC-Contur
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: ocelova rdra
na lisovacie spojovacie systémy
Viega
- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz
- svorny skrutkovy spoj, lisovacia
pripojka
Vybavenie
tesnenie, oddelovaci krdzok, svorny
krazok, prevle¢ny skrutkovy spoj,
tesniaci prvok EPDM, viachran
model 2215.6

vds

SSSNSSSNSSSSSNANASN

d

12
12
14
15
15
15
16
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

1%
%
1
1%
1%
172
1%
2

VdS = schvélenie VdS

64,0

15
18
22

DN

25
32

Rp
2

Rp
Yo

Yo

28
35

Profipress s SC-Contur Al

o
L

el liE O N RO N NS NG NS N NS NG N N6 NS NG N NG, NS N6 N6

bal

[ ¢ )]

bal

artikel

291075
291 068
443 726
298 074
107 543
298 098
443 733
283 483
294 519
298 067
108 465
298 128
428 174
298 081
114 329
298 104
357 542
298 111
116 774
298 050
124 236
365 097
195 304

artikel
577 667

artikel

287 016
298 913
287 009

artikel

588 564
588 328

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

RS

87
87
87

RS

87
87

€
5,45
5,45
6,07
5,99
5,52
11,37
5,61
7,72
15,07
8,51
9,28
13,82
27,27
30,18
17,01
31,28
36,17
38,14
37,66
53,25
54,65
63,09
95,19

179,86

28,00
27,81
30,72

99,70
148,96

19
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Megapress-prechodovy kus
s SC-Contur
instalacia pitnej vody
- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255
s pozinkovanim podla
DIN EN 10240
- kremikovy bronz
- lisovacie pripojky
Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zarezny
krizok, oddelovaci krizok
model 4213.2

Sanpress-prechodovy skrutkovy

Spoj

s SC-Contur

- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: rdra Sanfix alebo
Sanfix Plus, lisovaci spoj
pre Sanpress, Sanpress Inox,
Profipress

- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, svorny
skrutkovy spoj

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, viachran,

prevleény skrutkovy spoj, svorny

krdzok

model 2213

Profipress-prechodovy kus
s SC-Contur
- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: vSetky kovové systémy
Viega
- Cerveny bronz
- lisovacie pripojky
Vybavenie
tesniace prvky EPDM, lisovacie
puzdro uslachtila ocel, lisovaci spoj
z rury Viegatherm P na Profipress
model 1075.12P

Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- zasuvny koniec, zavit R

Vybavenie

viachran

model 2211.1

Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- zasuvny koniec, zavit Rp

Vybavenie

viachran

model 2212.1

DN

15
15
20
25
32
40
50

15

d1
14

12
15
18
18
22
22
28
35
42

12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

d2
16

d2
15

1%
12

Rp

Y2
Yo
%

3
34

1%
1Y%

S 2000 u,

bal
5

ba

10

o
il

oo o o,

o
L

el AN NS NG NS NS N6 6, N6 6]

artikel

736 255
754 679
736 279
736 293
736 309
736 316
736 323

artikel
288 068

artikel
314 958

artikel

291 310
115418
285 081
285 104
119 676
116 767
122 034
125 288
132 231

artikel

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

RS
77

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

36,53
36,53
39,62
44,60
64,64
66,89
119,56

26,63

€
12,16

15,22
16,09
16,70
17,87
25,78
26,96
40,73
52,23
77,87

16,48
17,87
18,28
18,20
22,88
26,41
39,87
40,48
56,37
70,61
78,91
133,51
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SPOJKY

Sanpress-prechodovy obluk 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, viachran

model 2214

Sanpress-prechodové koleno 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2214.1

Sanpress-prechodové koleno 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2214.2

Sanpress-zasuvné koleno 90°

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- zasuvny koniec, zavit Rp

model 2214.3

Profipress-spojka

s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2415

12
12
14
15
15
15
16
18
18
22
28
35
42
54

12
12
14
15
15
15
16
18
18
22
22
22
28
28
28
35
42
54

vdS

AN NE NN

Ye
Y2
Y2

Y2
34
Yo
Y2
%
34

1%
1%

Rp
%
Yo
Yo
%
]

Yo

Rp
Y

d

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

VdS = schvalenie VdS

Profipress s SC-Contur Al

o
L

el AN N NG NS N6 NG 6, NS 6 6 ) |

bal

o
L

Bl AN NS N NS NS NS NG, NS N6 NS NG N6 6 N6 6

bal

bal

10
10
10/100
10
10/100
10/100
5/50
5
5
1

artikel

290 863
290 870
444 006
314 361
112 950
443 030
444 013
281 205
314 354
115 623
118 730
127 329
128 500
197 988

artikel
335 281

artikel

290 924
290 931
444 020
298 241
108 441
314 385
444 037
281 236
298 227
298 234
283711
314 378
442 033
446 611
283 728
283 704
299 415
299 422

artikel
308 001

artikel

292 737
443 740
292 690
443 856
292 744
292 683
292 676
292 706
292713
292 720

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS
87

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS
87

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

€

20,76
20,87
25,15
31,03
20,87
25,93
26,57
33,14
32,34
33,69
50,43
67,02
91,49

129,43

14,59

12,89
12,89
16,87
30,25
12,89
29,68
14,28
28,90
32,14
34,55
20,40
32,34
36,26
36,26
37,15
61,20
78,91

125,28

13,91

3,94
5,31
3,94
5,80
5,01
5,89
11,31
14,04
26,44
33,26

21
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Profipress XL-spojka

s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky
model 2415XL

Profipress-posuvna spojka
s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model 2415.3

Profipress XL-posuvna spojka
s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky
model 2415.5XL

Sanpress-posuvna spojka

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacie pripojky

Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model 2215.5

Sanpress-posuvna spojka

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka

Vybavenie
tesniaci prvok EPDM
model 2215.4

Sanpress-spojka

- Cerveny bronz

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 9777.9

Vvds

ANANE N NN

64,0
76,1

88,9
108,0

12
15
18
22
28
35
42

64,0
76,1

88,9
108,0

22
28
35

d
10

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = schvalenie VdS

bal

JEIY SN Y Y

bal
10
10
10

“—ooaog

bal

TN [N JEN [N

oo o

bal
20

artikel

577 582
477 059
477 066
477 073

artikel

713 416
461 256
461 263
461 270
461 287
461 294
461 317
461 300

artikel

577 650
477 080
477 097
477 103

artikel

119 485
287 061
119 041
122 133
124 335
131 494
216 153

artikel

588 533
588 540
588 557

artikel
335 946'

RS

67
67

67

RS

86
86
86
86
86
86
86
86

RS
67
67
67
67

RS

87
87
87
87
87
87
87

RS
87

87

RS
76

€

54,48
117,08
133,92
170,08

4,46
4,25
5,07
5,94

10,98

14,31

26,04

33,65

€

66,20
174,23
195,18
234,24

22,27
25,54
25,34
30,07
41,26
58,94
62,71

28,05
34,38
43,78

€
19,78

" Lisovaci spoj d10 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 12.



Profipress s SC-Contur A1

REDUKCIE
Profipress-redukény kus
-H""‘b-...*‘ s SC-Contur
Ty "" - med’
- - zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie
tesniaci prvok EPDM
model 2415.1
VdSs d1 d2 bal  artikel RS €
14 12 10 443 771 86 4,25
15 12 10 296414 86 3,54
16 12 10 443788 86 4,50
16 14 10 443795 86 4,50
18 12 10 298586 86 3,69
18 14 10 443 801 86 7,33
18 15 10 296 407 86 3,54
18 16 10 443818 86 7,57
22 14 10 443825 86 6,69
22 15 10/50 296377 86 4,18
22 16 10 443832 86 7,10
22 18 10 296 391 86 4,43
28 15 5) 296469 86 10,63
28 18 10 296384 86 10,90
4 28 22 10/50 296506 86 11,23
4 35 22 5 296452 86 13,25
v 35 28 5 296490 86 14,46
v 42 22 5 296445 86 22,64
v 42 28 5 296483 86 22,06
v 42 35 5 296476 86 21,51
v 54 28 5 366476 86 46,36
v 54 35 5 296438 86 30,10
v 54 42 5) 296 421 86 28,77
VdS = schvalenie VdS
Profipress XL-redukény kus di a2 bal artikel RS €
s SC-Contur
- med 64,0 42 1 577605 67 80,13
k - zasuvny koniec, lisovacia pripojka 64,0 54 1 577612 67 80,13
B vybaveniye pripol 76,1 54 1 477110 67 100,49
tesniaci prvok EPDM, zarezny 76,1 64,0 1 587505 67 153,90
kruzok, oddelovaci krizok 88,9 54 1 477127 67 108,37
model 2415.1XL 88,9 76,1 1 477134 67 147,90
108,0 54 1 477 141 67 113,96
108,0 76,1 1 477 158 67 153,34
108,0 88,9 1 477165 67 170,08
- Sanpress-redukény kus d1 d2 bal artikel RS €
- s SC-Contur
<L E - Cerveny bronz alebo kremikovy 22 12 5 366865 76 9,65
bronz
- zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie
tesniaci prvok EPDM
model 2215.1
= Sanpress-redukCny kus di1 d2 bal artikel RS €
e - Cerveny bronz alebo kremikovy
~— bronz 15 14 5 323 707" 87 7,32
- zasuvny koniec, lisovacia pripojka 15 16 5 323714¢ 87 8,34
Vybavenie 18 16 5 3237212 87 10,30
tesniaci prvok EPDM " Lisovaci spoj d14 treba vykonat lisovacimi &elustami 15.

model 2215.1NC 2 isovaci spoj d16 treba vykonat lisovacimi elustami 18.

23

Wi,



SKRUTKOVE SPOJE
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Profipress-redukéna spojka
s SC-Contur

- med’

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model 2415.2

Sanpress-redukéna spojka
- Cerveny bronz

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model 2215.2NC

Sanpress-redukéna spojka
- Gerveny bronz

- lisovacie pripojky
Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model di
9778.0 12
9778.1 15

Vvds d1

15
18
22
22
28
35
42
54

ANANANAN

VdS = schvalenie VdS

d1
15
16
18

d2

12
15
15
18
22
28
35
42

bal

10
10
10
10

aago

bal
5
5
5

artikel

325770
325787
325 794
325 800
325 817
328 269
328 252
328 276

artikel

363 420'
363 4372
363 444

RS

86
86
86
86
86
86
86
86

RS
87
87
87

10,90
15,84
17,38
17,63
19,81
27,90
41,44
46,36

€
10,21
11,16
11,16

" Lisovaci spoj d14 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 15.
2 Lisovaci spoj d16 treba vykonat lisovacimi Eelustami 18.

d2

10
10

" Lisovaci spoj d10 treba vykonat lisovacimi ¢elustami 12.

Profipress-redukény obluk 90°

s SC-Contur

- med’

- zasuvny koniec, lisovacia pripojka
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2416.2

Sanpress-skrutkovy spoj

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacie pripojky

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, ploché

tesnenie EPDM, prevle¢ny skrutkovy

sSpoj, viachran

Upozornenie

Prevle¢na matica je vyrobena

z mosadze.

model 2260

d1
15

12
15
18
22
28
35
42
54

d2
12

bal
5

bal

JETY PRI JRIN (RGN RTN RN N

artikel

335 953"
335 960’

artikel
629 281

artikel

293 017
126 148
287 436
126 124
124 311
130 947
132 446
226 329

RS

76
76

RS
86

RS

87
87
87
87
87
87
87
87

19,30
17,82

5,07

€

42,67
56,61
64,49
72,88
77,65
88,20

119,49

195,29
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Sanpress-prechodovy skrutkovy

spoj

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, ploché

tesnenie EPDM, prevle¢ny skrutkovy

spoj, viachran

Upozornenie

Prevle¢na matica je vyrobena

z mosadze.

model 2262

Sanpress-prechodovy skrutkovy

spoj

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit R

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, ploché

tesnenie EPDM, prevle¢ny skrutkovy

spoj, viachran

Upozornenie

Prevle¢na matica je vyrobena

z mosadze.

model 2265

Sanpress-prechodovy skrutkovy

spoj 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

- ploché tesnenie, kolmé
vyhotovenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, ploché

tesnenie EPDM, prevle¢ny skrutkovy

spoj, viachran

Upozornenie

Prevle¢na matica je vyrobena

z mosadze.

model 2255

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42

d

12
15
18
18
22
22
28
35
42
54

Rp
e
Yo

Y2
%
%

%

1
1%

Yo
Yo
%
Yo
%
Yo
%

%

1%
1%

Rp
Y
Y
Y
%
%
1
1

1

114
2

Profipress s SC-Contur Al

bal  artikel RS €
5 293024 87 32,52
1 131937 87 39,09
1 133160 87 44,63
1 283384 87 47,46
1 314910 87 47,61
1 125318 87 57,31
1 133900 87 61,38
1 365103 87 66,71
1 128975 87 66,16
1 138875 87 71,77
1 141745 87 99,47
1 222017 87 131,84
bal artikel RS €
5 291372 87 30,72
5 291389 87 30,72
1 120108 87 30,72
1 140878 87 40,73
1 283360 87 41,12
1 283 377 87 42,35
1 142674 87 63,63
1 119133 87 44,25
1 148492 87 63,88
1 365110 87 54,49
1 120 047 87 52,38
1 128425 87 76,48
1 135966 87 106,68
1 221 997 87 139,84
bal  artikel RS €
5) 292 980" 87 37,03
5 125660 87 43,78
5 283469 87 45,65
5 283452 87 50,80
5 122614 87 60,42
5 132637 87 71,56
5 128159 87 68,81
5 132729 87 88,20
1 139872 87 124,49
1 221676 87 171,03

* = dodavka len do vy€erpania skladovych zasob
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Sanpress-pripajaci skrutkovy spoj

s SC-Contur

- ¢erveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit G

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, ploché

tesnenie EPDM, prevle¢ny skrutkovy

spoj, viachran

Upozornenie

Prevleéna matica je vyrobena

z mosadze.

model 2263

Sanpress-pripajaci skrutkovy spoj

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- zasuvny koniec, zavit G

- ploché tesnenie

Vybavenie

ploché tesnenie EPDM, prevle¢ny

skrutkovy spoj, viachran

Upozornenie

Prevle¢na matica je vyrobena

z mosadze.

model 2264

Sanpress-izolaény skrutkovy spoj

s SC-Contur

- Gerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- zavit Rp, lisovacia pripojka

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, ploché

tesnenie EPDM, prevle€ny skrutkovy

spoj, oddelovaci krizok, viachran

Upozornenie

Prevleéna matica je vyrobena

z mosadze.

model 2267

Vvds

SANSNSSSSSNSNS SN

d

12
12
12
14
14
14
15
15
15
15
15
16
16
18
18
22
22
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54
54

Yo

1%
1%
1
1%
1%
1%
2
1%
2
2Ya
2%
22
2%

VdS = schvalenie VdS

15
18
22
28
35
42
54

%

1%
1%

3%
%

1%
12
1%
2%

15
15
18
18
22
22
28
35
42
54

bal

|t | | e | s [ | i s e e e [ | | | | s e | o f e | o s | e e e | e | s | =

bal

1Y PR JEIN SEVTN RN SN RN

bal

Y PRVIN JEIN RGN SR SN LN N I PN

artikel

475 956
380 878
293 611
476 786
443 849
444 150
475 963
380 885
265 663
305 000
424 534
444 167
444174
283 391
305 017
351 502
265 687
367 015
305 260
692 629
265 700
305 048
265 731
305 024
265 304
305 031
426 743
265 328
341 961
426 750

artikel

338 503
338 510
338 527
338 534
338 541
338 558
338 565

artikel

469 450
469 467
469 474
469 481
469 498
469 504
469 511
469 528
469 535
469 542

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

€

11,86
12,03
9,61
12,80
13,11
12,42
11,86
12,03
10,77
16,32
24,84
13,35
11,79
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VIECKA, ZATKY
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PRIRUBY

Profipress-viecko

Profipress s SC-Contur Al

VdSs d bal  artikel RS €
s SC-Contur
- med’ 12 10 349295 86 6,85
- lisovacia pripojka 14 10 444 075 86 10,90
Vybavenie 15 10 349 301 86 8,23
tesniaci prvok EPDM 16 10 444082 86 11,65
model 2456 18 10 349363 86 10,84
v 22 10 349356 86 14,22
v 28 5 349349 86 22,01
v 35 5 349332 86 23,93
4 42 1 349325 86 36,97
v 54 1 349318 86 45,16
VdS = schvélenie VdS
Profipress XL-viecko .
s SC-Contur d Rp bal  artikel RS €
- s 64,0 % 1 577780 67 118,40
- lisovacia pripojka, zavit Rp 76,1 % 1 534165 67 13558
Vybavenie 88,9 % 1 534 172 67 151,18
tesniaci prvok EPDM, zarezny 108,0 % 1 534189 67 199,58
krizok, oddelovaci krizok, viachran
model 2456XL
UL LS d bal artikel RS €
- zasuvny koniec 15 10 330903 86 3,37
model 2457 18 10 330897 86 3,62
22 5 314576 86 13,83
28 5 314569 86 21,25
Zatka pre tla!(lové skusky d bal  artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: skiska tesnosti, 12 1 290801 87 69,43
prechodne uzatvorené tiseky 15 1 141523 87 72,88
potrubia 18 1 289423 87 76,26
- mosadz 22 1 140557 87 92,65
- svorny skrutkovy spoj, hadicova 28 1 142568 87 115,03
pripojka pre plniacu hadicu 35 1 144111 87 125,58
Vybavenie 42 1 144999 87 152,64
KFE-koh(t, previegny skrutkovy spoj 54 1 187798 87 177,38
model 2269
Tesniaci prvok
EPDM
- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: zatka pre tlakové skisky model 2269
model 2269.9
pre d vnutorny @ s bal  artikel RS €
35 32,15 3,2 5 754150 87 2,95
42 38,5 3,7 5) 754167 87 3,12
54 51,2 4,13 5 754174 87 3,32
Sanpress-prirubovy prechod DN d po o[mm] bal  artikel RS €
s SC-Contur
- &erveny bronz alebo kremikovy 25 28 4 8 1 479855 87 143,67
bronz 32 3 4 100 1 479879 87 209,05
- prirubovy prechod, lisovacia 40 42 4 110 1 479886 87 230,89
pripojka 50 54 4 125 1 479893 87 265,69
Vybavenie

priruba volna PN 10/16 ocel
povrchovo upravena ¢iernou
praskovou farbou, tesniaci prvok
EPDM, drziak

model 2259.5

po = pocet otvorov
o = @ otvoru
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NASTENKY
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Profipress XL-prirubovy prechod

s SC-Contur

- med’

- prirubovy prechod, lisovacia
pripojka

Vybavenie

priruba volna PN 10/16 ocel

povrchovo upravend ¢iernou

praskovou farbou, tesniaci prvok

EPDM, zérezny kruzok, oddelovaci

krazok

model 2459.5XL

Montazna suprava
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: prirubové spojenie
- ocel pozinkovana
Vybavenie
4 skrutky, 8 podloziek, 4 matice
model 2259.7

Montazna suprava
- pre nasledujice produkty
a pouzitie: prirubové spojenie
- ocel pozinkovana
model 2259.7XL

Tesnenie
- AFM 34/2
model 2259.9

Tesnenie
- AFM 34/2
model 2259.9XL

Sanpress-nastenka

s SC-Contur

- Gerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, pripojovacie

koleno skratitelné, upevriovacia

priruba

model 2225

Sanpress-nastenka

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz

- lisovacia pripojka, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, upeviiovacia

priruba

model 2225.5

DN

65
65
80
100

d

DN

20/25
32/50

L = dizka

po o [mm]
640 8
76,1
88,9 8
108,0 8

8

PN

16
16

pre DN PN

65/100
80/100

L = dizka
1 s 8 skrutkami, 16 podlozkami a 8 maticami
2 s0 4 skrutkami, 8 podlozkami a 4 maticami

DN
25
32
40
50

DN
65

80

100

15

L = dizka

12
14
15
16
18
18
22
22

16
6

Rp
Y

145
145
160
180

po = pocet otvorov
o = @ otvoru

12
16

M

16
16

PN
16
16
16
16

PN

16
16
16

65
70

L

70
60

45

Rp
e
Y

Yo
Y2
%
Y2

JEIY RN RN Y

bal

bal

bal

10
10
10
10

bal

10
10
10

bal
5/25

bal

5/100

5/50

artikel

577 797
534 042
534 059
534 066

artikel

494 056
494 063

artikel

494 087’
651 2682

artikel

409 128
409 135
409 142
409 258

artikel

356 293
356 309
356 316

artikel
116 552

artikel

291013
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37,90
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13,42
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23,62
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17,56
14,14
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33,60
34,86
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Profipress s SC-Contur Al

t fg’g"gﬁf‘;:f“e"ka d Rp bal artikel RS €
r_' - Cerveny bronz alebo kremikovy 15 iz 5 347307 87 30,30
] ll, bronz
- lisovacia pripojka, zavit Rp
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, distan¢na
vlozka, upevnovacia priruba
model 2225.6

i Sanpress-dvojita nastenka di Rp do bal artikel RS €

v 1 s SC-Contur -

] & - Cerveny bronz alebo kremikovy 15 Vo 15 687892 87 55,59
by 11 bronz 18 Y 18 692797 87 62,27
|-
¥

|| =

- lisovacie pripojky, zavit Rp 22 Ve 22 687908 87 68,16
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, upevnovacia

priruba

model 2228.7

/ Sanpress-nastenka T-kus d1 Rp 42 bal  artikel RS €
* s SC-Contur
- - Cerveny bronz alebo kremikovy 15 % 15 1 644864 87 40,02
bronz 22 Yo 22 1 625726 87 48,08
- lisovacie pripojky, zavit Rp
Vybavenie
tesniace prvky EPDM, upevriovacia
priruba
model 2217.3

Tlakova dyza

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: T-kusy systémov Profipress, Sanpress a Sanpress Inox
s odboc¢kou d15 v pripade potreby dimenzovanych rozdelovacich potrubi

- Gerveny bronz alebo kremikovy bronz

- zasuvny koniec

- podla Venturiho principu

Upozornenie

Na Gcely vymeny vody v odbocke kruhového potrubia k odbernym miestam so zriedkavym

pouzivanim do dizky 15 m (normativ).

model 2211.5
d bal artikel RS €
22 1 695835 87 29,92
28 1 695842 87 35,82
35 1 696 252 87 44,59
42 1 696269 87 67,36
54 1 696 276 87 89,49
64 1 696 283 87 183,11

Zatka pre tlakové skusky G bal  artikel RS €

- pre nasledujluce produkty

a pouzitie: skuika tesnosti % 10 116644 24 13,75

- plast Y2 10 100766 24 12,27

- zavit G % 10 107666 24 18,94

- odolny vodi hortcej vode

Vybavenie

tesnenie, kovova zavitova vlozka
model 1516.113

ochiannginanzeta bal artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: nastenka d16xRp’2 10 351496 78 3,32
- plast

model 2125.59
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Silenta-pohicovaé hluku

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: nastenka

- guma

Vybavenie

drziak na montaz na stenu

model 1412.891

Pohicovac hluku

- pre pouzitie s nasledujtcimi
produktmi: Sanpress-dvojita
nastenka model 2228.7,
Sanpress Inox-dvojita nastenka
model 2325.7, Viega Smartpress-
dvojitd nastenka model 6725.7

- guma

model 5325.75

Drziak

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: murované konstrukcie,
predstenova instalacia, rézne
rozstupy

- ocel pozinkovana

- odhluénené

model 2021.7

Drziak
- pre nasledujlce produkty

a pouzitie: upevnenie nasteniek
- ocel pozinkovana
- odhluénené, variabilné rozstupy
Vybavenie
sUprava gumovych dostiCiek
model 2141.3

Drziak
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: upevnenie bo¢né
- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: drziak model 2141.3
- ocel pozinkovana
model 2141.4

Odtokovy obluk 90°

pred

15/18
22

16
20

Rp

3%

pre d

15/18
22

rozstup
70/100/150

rozstup
80-150

bal

bal

bal

bal

bal

artikel

104 801
126 384

artikel

657 116
660 383

artikel
651 350

artikel
581 701

artikel
586 706

RS

31
31

RS

31
31

RS

RS

RS

4,75
9,25

24,36
28,55

10,66

15,47

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: upevnenie pomocou nosi¢a armatury alebo predstenového
bloku pre armatiry na omietku Viega Mono

- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: nosi¢ armatiry model 8062.1

drziak, umyvadlova predstenova svorka, gumova vsuvka DN40/30, zatka

- plast
Vybavenie
model 2125.9
DN
40/50

bal
1

artikel
329 730

RS
78

21,97



MONTAZNE JEDNOTKY

Profipress s SC-Contur Al

Sanpress-montazna jednotka

s SC-Contur

- lisovacie pripojky, zavit Rp

- jedna strana dlha

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, drziak (plochy) ocel pozinkovand, koleno ¢erveny bronz alebo kremikovy
bronz dihé (skratitelné)

model d Rp L rozstup bal artikel RS €
2221 15 Yo 45 150/200 1 124502 87 70,61
22211 15 Yo 45 80/100 1 135119 87 64,75
L = dizka

Sanpress-montazna jednotka

s SC-Contur

- lisovacie pripojky, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, koleno ¢erveny bronz alebo kremikovy bronz kratke, drziak (zalomeny) ocel
pozinkovana

model d Rp rozstup bal artikel RS €
2222 15 Yo 150 10 295462 87 39,25
2222 .6EX 12 Ve 120 1 357351 87 38,07

Sanpress-montazna jednotka

s SC-Contur

- lisovacie pripojky, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, koleno &erveny bronz alebo kremikovy bronz kratke, drziak (plochy) ocel
pozinkovana

model 2222.05

artikel RS €
308681 87 38,84

d Rp rozstup bal
15 Yo 150 1

Sanpress-montazna jednotka

s SC-Contur

- lisovacie pripojky, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, koleno ¢erveny bronz alebo kremikovy bronz kratke, drziak (plochy) ocel
pozinkovana

model 2222.2
d Rp rozstup bal artikel RS €
15 Yo 100 1 308674 87 39,63
Sanpress-montazna jednotka di Rp a2 bal artikel RS €
s SC-Contur —
- pre nasledujtice produkty 22 % 22 1 625078 76 78,76

a lpdoubiitie: membranova expanzna « _ dodavka len do vy&erpania skladovych zasob
nadoba

- lisovacie pripojky, zavit Rp
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, skrutkovy
spoj, T-kus Eerveny bronz alebo
kremikovy bronz, drziak (plochy)
ocel pozinkovana

model 2218.4
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STENOVE PRIECHODKY

32

000 ¢

Montazna jednotka

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: plynové kombinované/kotlové ohrievace Junkers

- lisovacie pripojky, zavit Rp
Vybavenie

koleno na pripojenie plynu so zavitovou pripojkou — vSetky ostatné kolena s lisovanou pripojkou,
koleno &erveny bronz alebo kremikovy bronz kratke, tesniace prvky EPDM, pripojka na priesakovu

vodu, drziak (zalomeny) ocel pozinkovana
Upozornenie

Pri poZzadovanej pripojke plynu Rp%, resp. Rp1, prosim, vymerite namontované koleno Rp'2!

model 2229

Rp
%

Pripojovacie koleno 90°

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: montéZna jednotka
model 2229

- zavit Rp

model 94477.0-713

2 mosadz

Silenta-pohlcovac hluku

- pre pouzitie s nasledujacimi
produktmi: Sanpress-montazna
jednotka model 2221

- guma

Vybavenie

drziak na montdz na stenu

model 1415

Sanpress-stenova priechodka d

s SC-Contur

- Cerveny bronz alebo kremikovy 15
bronz 15

- lisovacia pripojka, zavit Rp, zavit G 15

- kolmé vyhotovenie 15

 Eerveny bronz

rozstup
150/200

Vybavenie L = dizka

tesniaci prvok EPDM
model 2232.1

Sanpress-stenova priechodka d
s SC-Contur
- Gerveny bronz alebo kremikovy 15

Rp
Y2

bronz L = dizka

- lisovacia pripojka, zavit Rp, zavit G
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2232.3

Poistka proti preto¢eniu
- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: stenova priechodka
- ocel pozinkovana
model 2132

Montazna suprava G
- pre nasledujuce produkty =
a pouzitie: stenova priechodka %

- zavit G VK = velkost kli¢a

model 1526.414-897

%
%
%
34
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25
35
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65
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25
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artikel
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artikel
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279 318
279 288
279 295

artikel
325 060

artikel
344 931

artikel
104 887

RS
87
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31
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31
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87
87
87
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87

RS
78
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24

248,09

21,41
22,60
32,09

16,49

46,21
52,62
72,88
76,48

26,63
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TECHNIKA SMARTLOOP INLINER: VNUTORNE CIRKULACNE POTRUBIA

Smartloop-pripojovacia stuprava

Profipress s SC-Contur Al

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: stipacie potrubie teplej vody s vnitornym cirkulaénym
potrubim, stipacie potrubie teplej vody od d28, cirkula¢né vedenie d15
- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: Smartloop-rira model 2007.3

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz
Vybavenie
zétka, pripojné hrdlo

model 2276.1
d1 d2
28 12
35 12
28/35 12
Smartloop-rura d
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: vnatorné cirkulacné 12
potrubie

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: Smartloop-pripojova-
cia stprava model 2276.1

model 2007.3

Smartloop-tazna spojka
- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: zabudovanie
vnutorného cirkulaéného potrubia
- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: Smartloop-rira
model 2007.3
model 2276.9

Smartloop-spojka

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: oprava vnutorného
cirkulaéného potrubia

- pre pouzitie s nasledujtcimi
produktmi: Smartloop-rira
model 2007.3

model 2276.8

Noznice na rurky
- pre nasledujlce produkty

a pouzitie: plastova rdra Viega
model 2040

Montazne klieste
model 1077.2

d3

15
15
15

pred
12

pred
12

pred
12-25

pred
12-16

L [m]
75

bal  artikel RS €
1 470 289 78 114,47
1 470272 78 117,77
1 632 229 78 122,73
bal artikel RS €/m
75 650032 78 3,97
bal  artikel RS €
1 632 236 78 48,74
bal  artikel RS €
1 643188 78 19,90
bal  artikel RS €
1 117 047 74 42,70
bal  artikel RS €
1 264 604 74 82,44
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Lisovacia celust

PT2

pre plastové potrubné systémy

- odporuc¢ané pre Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, lisovaci nastroj PT3-H/EH, PT3-AH, lisovaci nastroj typ 2 (PT2), lisovacie nastroje
Geberit/Mepla typ PWH 75, Typ N 230 V a typ N akumulator, lisovacie nastroje Geberit/Mapress
typ EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202,
lisovacie nastroje Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, 340

- ocel fosfatovana

model 2799.7

F Sl bal  artikel RS €
12 12 1 425302 74 258,58

F = pre Fonterra
S| = pre Smartloop

Rucné lisovacie klieste

ho pred F S| bal artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: celoplastovy potrubny 12 12 12 1 401436 74 323,71
systém, systém PB F = pre Fonterra
model 2782 Sl = pre Smartloop
KOMPENZATORY
Kompenzator .
L - s SC-Contur d bal  artikel RS €
o, - pre nasledujlce produkty 15 1 690250 87 175,54
-Jﬁ._]_? a pouzitie: vyrovnanie roztaznosti 18 1 690267 87 193,05
v pivniénych alebo stupacich 22 1 690274 87 223,06
potrubiach, etaZové pripojné 28 1 690281 87 240,50
vedenia vo vykurovacej 35 1 690298 87 270,55
a sanitarnej technike 42 1 690304 87 31847
N Sovatie DIy 54 1 690311 87 42373
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, lisovacie
spojky €erveny bronz alebo
kremikovy bronz, vinovec

z uslachtilej ocele

model 2251

UZAVIERACIE VENTILY Z CERVENEHO BRONZU, OD 2017

Easytop-ventil so Sikmym sedlom DN d bal artikel RS €
(priamy ventil)

s SC-Contur 15 15 B 756 864 95 110,66
e 15 18 5 756871 95 121,35
Vybavenie 20 22 5 756 888 95 127,23
teleso a vrchny diel ventilu ¢erveny 25 28 5 756895 95 167,32
bronz alebo kremikovy bronz podia 32 35 1 756901 95 240,61
DIN EN 1982 a podia podkladov 40 42 1 756918 95 293,13
posudzovania kovov (Spolkovy drad 50 54 1 756925 95 417,51

pre Zivotné prostredie), sedlo ventilu
a tanierova jednotka ventilu
uslachtila ocel, vretenovy prevod,
zobrazenie polohy otvorené/
zatvorené, ruéné koliesko
ergonomické a uzavreté

s vymenitelnym oznagenim média
zelend/Cervena, vypustacia zatka
G4, tesniace prvky EPDM
Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN
16)

prevadzkova teplota max. 90 °C

so skuSobnou znaékou DVGW
model 2237.5
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Easytop-ventil so Sikmym sedlom

KRV
. (kombinovany priamy ventil
_w‘a so zamedzovacom spétného toku)

é&' s SC-Contur
g it - lisovacie pripojky
- ' Vybavenie

teleso a vrchny diel ventilu ¢erveny
bronz alebo kremikovy bronz podla
DIN EN 1982 a podla podkladov
posudzovania kovov (Spolkovy Urad
pre zivotné prostredie), sedlo ventilu
a tanierova jednotka ventilu
uslachtila ocel, vretenovy prevod,
zobrazenie polohy otvorené/
zatvorené, rucné koliesko
ergonomické a uzavreté

s vymenitelnym oznaéenim média
zelend/Cervena, skisobna pripojka,
vypustacia zatka G, tesniace prvky
EPDM

Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN
16)

prevadzkova teplota max. 90 °C

so skusSobnou znac¢kou DVGW
model 2238.5

LY Easytop-zamedzovac spatného
. toku

% . s SC-Contur

"' - lisovacie pripojky
Vybavenie
teleso a vrchny diel ventilu Cerveny
bronz alebo kremikovy bronz podla
DIN EN 1982 a podla podkladov
posudzovania kovov (Spolkovy Urad
pre Zivotné prostredie), sedlo ventilu
a tanierova jednotka ventilu
uslachtila ocel, skisobna pripojka,
vypustacia zatka G, tesniace prvky
EPDM
Technické udaje
prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN
16)
prevadzkova teplota max. 90 °C
so skusSobnou znac¢kou DVGW
model 2239.4

GULOVE KOHUTY Z CERVENEHO BRONZU, OD 2017

Easytop-gulovy kohut

s SC-Contur

- lisovacie pripojky

- plny prietok

Vybavenie

teleso ventilu kremikovy bronz podla
DIN EN 1982 a podla podkladov
posudzovania kovov (Spolkovy Urad
pre Zivotné prostredie), beztidrzbovy
ovladaci hriadel (Viega odporuca
kazdych Sest mesiacov Uplne otvorit
a zatvorit gulovy kohut), ovladacia
packa v tvare T s vymenitelnym
oznacéenim média zelend/Cervena,
gula z uslachtilej ocele, tesniace
prvky EPDM (lisovacie pripoje)
Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN
16)

prevadzkova teplota max. 110 °C

so skusSobnou znac¢kou DVGW
model 2275

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

Profipress s SC-Contur Al

bal  artikel RS €
5 757199 95 125,83
5 757205 95 136,85
5 757212 95 141,08
5 757229 95 181,14
1 757236 95 262,69
1 757243 95 315,18
1 757250 95 437,43

bal  artikel RS €
5 757526 95 110,66
5 757533 95 121,35
5 757540 95 127,23
5 757557 95 167,32
1 757564 95 240,61
1 757571 95 293,13
1 757588 95 417,51

bal  artikel RS €
1 746 377 95 29,57
1 746384 95 32,07
1 746391 95 44,83
1 746 407 95 69,74
1 746414 95 141,49
1 746421 95 207,65
1 746438 95 357,17
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Easytop-gulovy kohut

s SC-Contur

- nevhodné pre: Easytop-izola¢né puzdro model 2275.90
- kremikovy bronz

- lisovacie pripojky

- plny prietok

Vybavenie

teleso ventilu kremikovy bronz podia DIN EN 1982 a podla podkladov posudzovania kovov

(Spolkovy urad pre Zivotné prostredie), bezidrzbovy ovladaci hriadel (Viega odporuc¢a kazdych
Sest mesiacov Uplne otvorit a zatvorit gulovy kohut), ovladacia packa tvar L, gula z uslachtilej

ocele, tesniace prvky EPDM (lisovacie pripoje)
Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN 16)
prevadzkova teplota max. 110 °C

so skuSobnou zna¢kou DVGW

model 2275.10

DN d bal
15 15 1
15 18 1
20 22 1
25 28 1
32 35 1
40 42 1
50 54 1
Easytop-gulovy kohut
s SC-Contur DN d Rp bal
- lisovacia pripojka, zavit Rp 15 15 14 1
- plny prietok 15 18 Yo 1
Vybavenie 20 22 % 1
teleso ventilu kremikovy bronz podla 25 28 1 1
DIN EN 1982 a podla podkladov 32 35 1% 1
posudzovania kovov (Spolkovy Grad 40 42 1% 1
pre Zivotné prostredie), beztidrzbovy 50 54 2 1

ovladaci hriadel (Viega odporuca
kazdych Sest mesiacov Uplne otvorit
a zatvorit gulovy kohut), gula

z uslachtilej ocele, ovladacia packa
v tvare T s vymenitelnym oznacenim
média zelena/Cervena, tesniaci
prvok EPDM (lisovacia pripojka),
viachran

Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN
16)

prevadzkova teplota max. 110 °C
so skuSobnou zna¢kou DVGW
model 2275.4

PRIAME VENTILY, OD 2017

36

Easytop-priamy ventil d bal
s SC-Contur

- lisovacie pripojky 15 1
Vybavenie 18 1
teleso ventilu Gerveny bronz alebo 22 1

kremikovy bronz podia DIN EN 1982
a podla podkladov posudzovania
kovov (Spolkovy urad pre Zivotné
prostredie), oto¢na rukovét z plastu,
tesniace prvky EPDM (lisovacie
pripoje)

Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN
16)

prevadzkova teplota max. 90 °C

so skuSobnou zna¢kou DVGW
model 2278

artikel

774 851
774 868
774 875
774 882
774 899
774 905
774 912

artikel

746 759
746 766
746 773
746 780
746 797
746 803
746 810

artikel

747 312
747 329
747 336

RS

95
95
95
95
95
95
95

RS

95
95
95
95
95
95
95

RS
95
95
95

32,73
35,46
49,60
7717

156,60

229,79

395,37

€

32,21
33,25
43,24
65,19

122,50

181,67

303,98

87,10
92,54
98,66
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PODOMIETKOVE PRIAME VENTILY, PODOMIETKOVE VENTILY S PRIAMYM SEDLOM

L

Easytop-vybavova stprava

Visign for More 104 .

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: montazna hibka 45 — 130 mm

- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: Easytop-jednotka podomietkového bytového vodomeru
model 2231.03, 2231.04, 2231.13, 2231.14, 2231.3, 2231.4, Easytop-podomietkovy ventil
s priamym sedlom model 2235.2, 2235.3, Easytop-podomietkovy priamy ventil model 2278.5,
2278.6

Vybavenie

rozeta, tesnenie na stenu, oto¢na rukovét, oznacovacie krizky ¢ervend/modra

model 2236.10

vyhotovenie bal  artikel RS €
pochrémované 1 596835 95 91,59

Easytop-vybavova suprava )

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: montazna hibka 20 — 80 mm

- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: Easytop-jednotka podomietkového bytového vodomeru
model 2231.03, 2231.04, 2231.13, 2231.14, 2231.3, 2231.4, Easytop-podomietkovy ventil
s priamym sedlom model 2235.2, 2235.3, Easytop-podomietkovy priamy ventil model 2278.5,
2278.6

ROZDELOVACE, KRiZOVE TVAROVKY

Vybavenie
rozeta, tesnenie na stenu, oto¢na rukovat
model 2236
vyhotovenie bal  artikel RS €
pochrémované/Cervena 1 275068 95 61,76
pochrémované/modra 1 275075 95 61,76
gas’g’_’(‘:*zf‘;ﬁfde'b"aé do poteru d1  d2 a3 bal artikel RS €
- pre nasledujtice produkty 22 10 22 1 364298' 85 68,91
a pouzitie: nepristupné oblasti, 22 15 22 1 397166 85 68,91
zdbrana krizenia potrubi " Lisovaci spoj d10 treba vykonat lisovacimi Gelustami 12.

- Cerveny bronz

- lisovacie pripojky

Vybavenie .

izola¢ny box D100xS160xV43 mm,
tesniace prvky EPDM

model 2252

Sanpress-krizovy T-kus d 2 bal artikel RS €

s SC-Contur

- pre nasledujtice produkty 15 15 1 493325 85 71,36
a pouzitie: krizenie rozvodov 18 15 1 493332 85 71,36
pri zachovani zodpovedajticej 22 15 1 493356 85 72,58
stavebnej vysky 22 18 1 493 349 85 72,58

- Cerveny bronz

- lisovacie pripojky

- 2 diely

Vybavenie .

izolaény box D160xS160xV50 mm,
tesniace prvky EPDM

model 2249.3

37
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NAPOJENIA VYKUROVACICH TELIES

38

N
i

= ity

-
b

@

Sanpress-krizova tvarovka
s SC-Contur d g2 bal
- pre nasledujlce produkty 15 15 1
a pouzitie: krizenie rozvodov 18 15 1
na jednej Urovni pri zachovani 22 15 1
smeru potrubného rozvodu
- Gerveny bronz alebo kremikovy
bronz
- lisovacie pripojky
Vybavenie
tesniace prvky EPDM
model 2244
Sanpress-krizovy kus
s SC-Contur d g2 bal
- &erveny bronz 15 15 2
- lisovacie pripojky 18 15 2
Vybavenie 22 15 2
tesniace prvky EPDM 28 15 2
model 2248
Sanpress-krizovy kus 24°
s SC-Contur d a2 bal
- pre nasledujlce produkty 18 15 5
a pouzitie: vyhnutie sa stipaciemu 22 15 5
potrubiu
- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: Profipress-nadobluk
model 2427
- Cerveny bronz
- lisovacie pripojky
Vybavenie
tesniace prvky EPDM
model 2247
Pripojovaci kus k vykurovaciemu telesu
- mosadz matne poniklovana
- zavit G, zastréné sedlo Viega
- mozno uzatvarat, priechodzi tvar
Vybavenie
viachran
model 1096.5
G rozstup bal
Y% 50 5
Pripojovaci kus k vykurovaciemu telesu
- mosadz matne poniklovana
- zavit G, zastréné sedlo Viega
- mozno uzatvarat, kolmé vyhotovenie
Vybavenie
viachran
model 1097.5
G rozstup bal
Y4 50 5

artikel

424 435
424 473
424 497

artikel

322410
322 427
323 370
323 363

artikel

325 985
325978

artikel
359 102

artikel
359 133

RS

85
85
85

RS

85
85
85
85

RS

85
85

RS
78

RS
78

42,47
44,30
48,47

42,47
44,30
48,47
51,78

44,00
45,06

28,95

31,70
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Profipress s SC-Contur Al

Pripojovaci kus k vykurovaciemu telesu

- mosadz matne poniklovana

- zavit G, zastréné sedlo Viega

- prestavitelny z dvojrirkovych na jednorirkové zariadenia, mozno uzatvarat, priechodzi tvar

Vybavenie

viachran

model 1096.0
G rozstup bal  artikel RS €
% 50 5 359096 78 38,59

Pripojovaci kus k vykurovaciemu telesu

- mosadz matne poniklovana

- zavit G, zastréné sedlo Viega

- prestavitelny z dvojrarkovych na jednorurkové zariadenia, mozno uzatvarat, kolmé vyhotovenie

Vybavenie
viachran
model 1097.0
G rozstup bal artikel RS €
% 50 5 359126 78 37,24
e GI G2 ks  bal artkel RS €
- pre nasledujuce produkty -
a pouzitie: pripojovaci e % 2 10 357122 78 1,25

kus k ventilu vykurovacieho telesa s = poget v stiprave
na ventil vykurovacieho telesa
s Rl

- mosadz

- samotesniaci

model 1096.8

Adaptérova suprava = bal artikel RS €
pre nasledujice produkty

a poutzitie: pripojovaci 2 10 308872 78 7,00
kus k ventilu vykurovacieho telesa g — podet v sliprave

na ventil vykurovacieho telesa

s R%

model 1096.9

Pripdjaci skrutkovy spoj d G bal artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: medena rura, ocelova 12 % 10 112608 78 3,07
rara 15 % 10 105358 78 3,07
- mosadz poniklovana
- zastréné sedlo Viega
Vybavenie
viachran
model 94385.1

Adaptérova suprava R G ks bal artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: ventil vykurovacieho % % 2 1 153687 78 13,84
telesa s Rp?2 i , ks = podet v stprave

- mosadz matne poniklovana

- zastréné sedlo Viega

Vybavenie

viachran

model 1022.6
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Adaptérova suprava G1
- pre nasledujuce produkty s
a poutzitie: ventil vykurovacieho %

telesa s vonkaj$im zavitom G% ks = po&et v stiprave

- v kombindcii s: adaptérova
sUprava model 1096.9

- mosadz matne poniklovana

- zastréné sedlo Viega

Vybavenie

viachran

model 1022.5

Pripojovaci blok k vykurovaciemu d
telesu

pre nasledujice produkty 15
a pouzitie: pripojka vykurovacieho 15
telesa zo steny, montaz H = vyska
vykurovacieho telesa

po dokonéeni vSetkych

omietkovych, obkladaéskych,

poterovych a maliarskych prac

Vybavenie

izolaény box, rura z uslachtilej ocele

di15

model 1097.6

Pripojovaci blok k vykurovaciemu d

telesu

- pre nasledujluce produkty 15
a pouZitie: montaz vykurovacieho  j _ \yska
telesa po dokonceni vSetkych
omietkovych, obkladacskych,
poterovych a maliarskych prac,
pripojka vykurovacieho telesa
zo steny

- variabilné

Vybavenie

izolacny box, rdra z uslachtilej ocele

di5

model 1097.9

Pripojovacia stuprava d
k vykurovaciemu telesu
- mosadz matne poniklovana 15
- mozno uzatvarat, kolmé
vyhotovenie
Vybavenie
skrutkové spoje
model 1097.7

G2
34

ks

185
255

150

3%

2

bal

bal

bal

bal

artikel
137 342

artikel

364 045
379 698

artikel
586 379

artikel
364 052

RS
78

RS

85
85

RS
85

RS
85

20,52

44,84
48,94

60,62

77,90
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g:(ii:y ventil vykurovacieho d R bal  artikel RS €
- mosadz poniklovana 15 i 1 360405 78 85,26
- zavitR

Vybavenie

termostaticka hlavica, skrutkovy
spoj pre stupacku, viachran
model 1075.96

Sanpress-skrutkovy spoj d R bal  artikel RS P
na spiato¢ku
s SC-Contur 15 Yo 1 326364 85 35,07

- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit R
- mozno uzatvarat
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM
model 2272.2

Sanpress-skrutkovy spoj d R bal  artikel RS €
na spiatocku

s SC-Contur 15 2 1 326357 85 33,70
- Cerveny bronz

- lisovacia pripojka, zavit R

- mozno uzatvarat

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2272.1

Rozeta
- pre nasledujlce produkty a pouzitie: pripojka vykurovacieho telesa pomocou riry d16,
ukongenie zo steny/podlahy

model 1079.1
L B H d bal  artikel RS €
60 45 10 17 10 351694 78 2,74
L = dizka
B = Sirka
H = vyska

Dvojita rozeta
- pre nasledujuce produkty a pouzitie: pripojka vykurovacieho telesa pomocou riry d16,
ukongenie zo steny/podlahy

model 1079.3
L B H d rozstup bal  artikel RS €
110 60 10 17 50 10 351748 78 3,99
L = dizka
B = Sirka
H = vyska
Rozeta

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: pripojka vykurovacieho telesa pomocou pripojovacieho
obluka/rary vykurovacieho telesa alebo holej medenej rary, ukonéenie zo steny/podlahy
model 1079.5

L B H d bal  artikel RS €
60 45 10 15 10 132781 78 1,93
L = dizka
B = &irka
H = vyska

41
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Dvojita rozeta
- pre nasledujuce produkty a pouZitie: pripojka vykurovacieho telesa pomocou pripojovacieho
obluka/rary vykurovacieho telesa alebo holej medenej rury, ukonéenie zo steny/podiahy

model L B H d rozstup bal  artikel RS €
1079.6 110 60 10 15 50 10 135959 78 3,68
1079.7 110 60 10 15 40 10 264581 78 3,68
L = dizka

B = Sirka

H = vyska

PRIPOJKY VYKUROVACIEHO TELESA DO SOKLOVYCH LiST
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Pripojka vykurovacieho telesa do soklovej listy

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: ventil vykurovacieho telesa s pripojkou nachadzajlicou
sa dole, vyrovnanie roztaznosti osovo do 2 mm

- pre pouzitie s nasledujlcimi produktmi: Sanpress-zasuvny adaptér model 2233.5, zasuvny
adaptér model 2233.6

- Cerveny bronz

Vybavenie

pripojovacie koleno mosadz poniklované vyskovo nastavitelné a oto¢né o 360°, skrutkové spoje

G2x15, predizeny zastrény obrys

Upozornenie

Pripajacie rozmery vykurovacieho telesa: odstup od steny 65 — 140 mm, vyska 180 — 275 mm.

model 2277.2

bal  artikel RS €
1 662509 85 101,70

Sanpress-zasuvny adaptér d bal  artikel RS €

s SC-Contur

- pre nasledujtice produkty 15 2 662516 85 9,04
a pouzitie: vyrovnanie roztaznosti 18 2 662523 85 9,63
do 2 mm 22 2 662530 85 10,24

- pre pouzitie s nasledujlcimi
produktmi: pripojka vykurovacieho
telesa do soklove;j listy
model 2277.2

- Gerveny bronz

- lisovacie pripojky

Vybavenie

predizeny zastrény obrys, tesniace

prvky EPDM

model 2233.5

AESWSECES bal artikel RS €
- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: pripojka vykurovacieho 2 663346 85 7,50
telesa do soklovej listy
model 2277.2
- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz
- zakoncovaci kus
model 2233.6



Sanpress-pripojovaci d1 G
kus k vykurovaciemu telesu

s SC-Contur 15 %
- pre nasledujlce produkty 18 Vo

a pouzitie: pripojka na normalne
alebo ventilové vykurovacie teleso
- Gerveny bronz
- lisovacie pripojky, zavit G
Vybavenie
skrutkové spoje, tesniace prvky
EPDM
model 2273.1

Pripojovacia suprava k vykurovaciemu telesu
- mosadz poniklovana
- mozno uzatvarat, kolmé vyhotovenie

Profipress s SC-Contur Al

d2 bal  artikel RS €
15 1 446 628 85 82,60
18 1 446635 85 82,60

Vybavenie
skrutkové spoje pre supravu adaptérov model 1022.6 a 1022.5
model 2272.5

d G L1 L2

15 % 121 123

ks = pocet v stprave

Pripojovaci obluk 90°
o d L1
- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: pripojenie zo steny/ 15 150
podlahy 15 350

- uSlachtila ocel
- zasuvny koniec
model 2271.1

ks bal artikel RS €
2 1 360399 85 65,22
L2 bal  artikel RS €
100 5) 449292 85 13,73
100 1 366056 85 18,80
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Odhrotovaé

pre nasledujice produkty

a pouzitie: vnutorné alebo
vonkajsie odhrotovanie, medena
rdra, rura z uslachtilej ocele, rara
Prestabo

- ocel

model 2292.2

Odhrotovaé

pre nasledujice produkty

a pouzitie: vnutorné alebo
vonkajsie odhrotovanie, medena
rdra, rdra z uslachtilej ocele, rira
Prestabo

- ocel

model 2292.4XL

Znackovacia Sabléna

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: oznagenie hibky
zasunutia kovovych rdrok

model 2494

Znackovac

- pre nasledujice produkty
a pouzitie: lisovacie spojovacie
systémy Viega

model 2490.1

Tesniaci prvok
EPDM

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: inStalacia pitnej vody, inStalacia vykurovania

- odolny voci teplote do 110 °C
model 2289

VdS pred vnutorny &
12 12,1
14 141
15 15,1
16 16
18 18,2
v 22 22,2
v 28 28,3
v 35 35,4
4 42 42,4
v 54 54,4

VdS = schvalenie VdS

Tesniaci prvok
EPDM

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: Sanpress Inox XL, Profipress XL,

pre d
12-54

pre d
64,0-108,0

pre d
12-54

S
2,35
2,5
2,6
2,6
2,6
3,1
3,1
3,25
4,13
4,13

XL, indtalacia pitnej vody, instalacia vykurovania

- odolny voci teplote do 110 °C
model 2389XL

VdS pre d
v 64,0

VdS = schvélenie VdS

vnutorny @ s
66,25

bal

bal

bal

bal

bal

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

bal

artikel
343019

artikel
556 310

artikel
625 085

artikel
606 121

artikel

288 600
448 370
183 400
448 387
281 595
183 523
184 452
181 208
184 940
191 153

RS

RS
74

RS

RS
74

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

€
239,04

461,22

14,61

2,69

1,05
0,93
0,73
15,26
0,98
0,98
1,05
1,46
2,54
3,42

Prestabo XL, Temponox

artikel
594 312

RS
98

3,89
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Tesniaci prvok

EPDM pred vnutorny@ s bal  artikel RS €
 bre nasleduiice produkty 76,1 77 5 10 364816 88 6,80
a pouzitie: Sanpress XL, instalacia 88,9 90 5 10 364823 88 11,86
pitnej vody, instal4cia vykurovania 1080 109 5 10 364830 88 20,78

- odolny vo¢i teplote do 110 °C
model 2289XL

Tesniaci prvok

FKM

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: oblasti pouZitia s vysokou teplotou, napr. dialkové rozvody
tepla do 140 °C a 1,6 MPa, zariadenia s nizkotlakovou parou < 120 °C a < 0,1 MPa, solarne
zariadenia/vakuové trubice

Upozornenie

Systém Prestabo nie je vhodny pre zariadenia s nizkotlakovou parou!

V pripade pouzitia v inych oblastiach je nutné kontaktovat nasich technickych poradcov!

model 2286

VdS pred vnutorny & s bal  artikel RS €
12 12,1 2,35 5 459376 87 4,35

15 15,1 2,6 5 459390 87 4,49

18 18,2 2,6 5 459406 87 4,92

v 22 22,2 3,1 5) 459413 87 6,55
4 28 28,3 3,1 5 459420 87 7,64
v 35 35,4 3,25 5) 459437 87 9,12
v 42 42,4 4,13 5) 459 444 87 15,31
v 54 54,4 4,13 1 459 451 87 19,76

VdS = schvalenie VdS

Tesniaci prvok

FKM

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: oblasti pouZitia s vysokou teplotou, napr. dialkové rozvody
tepla do 140 °C a 1,6 MPa, zariadenia s nizkotlakovou parou < 120 °C a < 0,1 MPa, solarne
zariadenia/vakuové trubice

Upozornenie

Systém Prestabo nie je vhodny pre zariadenia s nizkotlakovou parou!

V pripade pouzitia v inych oblastiach je nutné kontaktovat nasich technickych poradcov!

model 2386XL

vds pred vnutorny @ s bal  artikel RS €
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 11,76
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 13,56
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 12,60
v 108,0 110,4 5 1 614492 98 18,59

VdS = schvélenie VdS

Tesniaci prvok

FKM

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: oblasti pouzitia s vysokou teplotou, napr. dialkové rozvody
tepla do 140 °C a 1,6 MPa, zariadenia s nizkotlakovou parou < 120 °C a < 0,1 MPa, solarne
zariadenia/vakuové trubice, Sanpress XL

Upozornenie

V pripade pouzitia v inych oblastiach je nutné kontaktovat nasich technickych poradcov!

model 2286XL

pre d vnutorny @ s bal  artikel RS €
76,1 77 5 1 459468 88 39,48
88,9 90 5) 1 459475 88 46,38
108,0 109 5 1 459482 88 56,03
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